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Folhas de dados técnicos AWS 031 Rev.1 alloy wire

NIMONIC" 80A

Principais caracteristicas

Substituido em grande medida pelos modelos Nimonic
90 e Inconel X-750

Permanece especificado para aplicacdes nucleares
devido ao contetido de cobalto reduzido

Crono-endurecivel

“Aplicacbes dinamicas a temperaturas elevadas

IMPORTANTE
Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
mecanicas

principais NIMONIC® 80A disponivel em:-

Vantagens ara si’ ® Arame redondo
ONO330C /ente B Arame plano

((ﬂ\)) 0 ENTREGA B Arame moldado
|IIII| = @ 3t ﬂ W Corda/cordao

B Barras ou comprimentos

0,025mma21mm Encomendar3ma3t Entrega: dentro de 3
(0,001 0,827") (10 fta 6000 Lbs) semanas
Embalagem
Qe“wo.\j{,
7% B Bobinas
M 166l
H Rolos
Arame a medida da Disponivel Apoio técnico M Barras ou
sua especificacao servico de correio comprimentos
expresso (EMS)

®Nome comercial do grupo de empresas da Special MetalsConductive.

Qualidade de fabrico, fiabilidade de entrega | alloywire.pt
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Composicao quimica

Especificacoes

Principais caracteristicas

Aplicacoes tipicas

Element Min% | Max% | ASTM B637 Substituido em grande medida pelos modelos Componentes para
c 0.04 0.10 BS 3076 NA 20 Nimonic 90 e Inconel X-750 turbinas a gas
S ] 100 :2 :2 ;01 Perrpanece espe?iﬁcado para aplicagées nucleares Industria nuclear
devido ao conteudo de cobalto reduzido Fixadores
Mn ) 1.00 Crono-endurecivel
S - 0.015 Designacoes BAplicacdes dindmicas a temperaturas elevadas
Ag - 0.0005 | W.Nr.2.4952
Al 1.00 1.80 W.Nr. 2.4631
UNS N07080
B - 0.008 AWS 031
Bi - 0.0001
Co - 2.00
Cr 18.00 21.00
Cu - 0.20
Fe - 1.50
Pb - 0.002
Ti 1.8 2.70
Ni BAL
Densidade 8.19 g/cm’® 0.296 Ib/in®
Ponto de fusao 1365 °C 2490 °F

Coeficiente de expansao

12.7 um/m °C (20 - 100 °C)

7.1 x10%in/in °F (70 - 212 °F)

Médulo de rigidez 85 kN/mm? 12328 ksi
Médulo de elasticidade 222 kN/mm? 32199 ksi
Tratamento térmico de pecas acabadas
g Temperatura
Estado t.:onforme fornecido pela Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Alloy Wire °oC oF
Recozido Crono-endurecimento | 700 1290 16 Ar
Témpera de mola Crono- . 600 1110 16 Ar
endurecimento

Propriedades

Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado

N/mm? ksi °C °F
Recozido 800 - 1000 116 - 145 - -
Recozido + Maturagdo 1200 - 1400 174 -203 up to 550 up to 1020
Témpera de mola 1300 - 1500 189-218 - -
Témpera de mola + Maturacéo 1500 - 1800 218 - 261 up to 350 up to 660

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os

P Aplicagao estatica = parada/fixa/imével/rigida

Via Giuseppe Verdi 31, 36021 Barbarano Vicentino (V1)
£ 0039 - 3318084924 e stefanocappelletti@alloywire.pt w alloywire.pt

AS 9100

150 9001

Aeroespacial e defesa Gestao da qualidade

150 14001 (OHSAS 18001

Ambiental Saude e seguran¢a




