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INCONEL X-750

Principais caracteristicas

Boa resisténcia a rotura por fluéncia a temperaturas
elevadas

Nao é tao resistente como o modelo Nimonic 90
Desempenho muito bom a temperaturas criogénicas
Crono-endurecivel

BAplicacbes dinamicas a temperaturas elevadas

IMPORTANTE
Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
mecanicas

principais INCONEL® X-750 disponivel em:-

Vantagens ara si’ ® Arame redondo
O nOSSO C /ente B Arame plano

((ﬂ\)) 0 ENTREGA B Arame moldado
|IIII| = @ 3t ﬂ W Corda/cordao

B Barras ou comprimentos

0,025mma21mm Encomendar3ma3t Entrega: dentro de 3
(0,001 0,827") (10 fta 6000 Lbs) semanas
Packaging
QQ“EMOJ{,
752 m Bobinas
M 166)
H Rolos
Arame a medida da Disponivel Apoio técnico M Barras ou
sua especificacao servico de correio comprimentos
expresso (EMS)

®Nome comercial do grupo de empresas da Special Metals.

Qualidade de fabrico, fiabilidade de entrega | alloywire.pt
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Composicao quimica

Especificacoes

Principais caracteristicas

Aplicacoes tipicas

Elemento | Min% | Max% | AMS 5667 Boa resisténcia a rotura por Reatores nucleares
C - 0.08 AMS 5671 fluéncia a temperaturas Turbinas a gés
AM No 1Té |
Mn i 1.00 55698 ( 0 1Témpera d(le mola) elevadas Motores de foguete
. i 0.50 AMS 5699 (Témpera de mola) N3o é tio resistente como o Vasos de pressio
ASTM B637 modelo Nimonic 90 P
S - 0.01 BS HR 505 Desempenho muito bom a Estruturas de aeronaves
cr 14.00 17.00 | GE B14H41 tem erzturas criogénicas
" o0 | -] 150151563 P J
"= : (NACE MR 0175) Crono-endurecivel
/ 0.70 1.20 BAplicagdes dinamicas a
Ti 2.25 2.75 Designacgbes temperaturas elevadas
Al 040 | 100 | \Nr.2.4669
Fe 5.00 9.00 UNS NO7750
Co - 1.00 AWS 014
Ta - 0.05
Cu - 0.50
Densidade 8.28 g/cm’ 0.299 Ib/in®
Ponto de fusao 1430 °C 2600 °F

Coeficiente de expansao

12.6 pm/m °C (20 — 100 °C)

7.0 x 10 in/in °F (70 — 212 °F)

Médulo de rigidez 75.8 kN/mm? 10994 ksi
Médulo de elasticidade
térmi': o em 3 partes) 212.4 kN/mm? 30806 ksi
2 .
(No.1 Témpera de mola + Maturagao) AL EeEBLY
Tratamento térmico de pecas acabadas
: Temperatura

Estado fonforme fornecido pela Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Alloy Wire °oC oF
Témpera de mola Crono-endurecimento | 650 1200 4 Ar

Recozimento 1150 2100 2 **x Ar
Témpera de mola (3 Part) Stabalize 843 1550 24 Ar

Crono-endurecimento | 704 1300 20 Ar
No. 1 Temper Crono-endurecimento | 730 1350 16 Ar

Propriedades

Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado

N/mm? ksi °C °F
Recozido 800 - 1000 116 - 145 = =
No. 1 Temper 900 - 1150 130-167 - -
Témpera de mola 1100 - 1500 160-218 - -
No. 1 Temper + Maturacao 1300 - 1450 188 -210 -200 to +550 -330to +1020
Témpera de mola + Maturacao 1350 -1750 196 - 254 -200 to +370 -330 to +700
Témpera de mola + tratamento térmico em 3 partes treated 1100 - 1250 159 - 181 -200 to +550 -330to +1020

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os.

* *fpara didmetros abaixo de 1,00 mm contacte o departamento de qualidade da AWI. ®Aplica¢ées dinamicas = ativa/ vigorosa / mutdvel

Via Giuseppe Verdi 31, 36021 Barbarano Vicentino (VI)
£ 0039 - 3318084924 e stefanocappelletti@alloywire.pt w alloywire.pt
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