Y/

alloy wire’

Folhas de dados técnicos AWS 013 Rev.2 international

INCONEL 718

Principais caracteristicas

Boa resisténcia a rotura por fluéncia a temperaturas
elevadas

Resisténcia superior a do Inconel X-750

Melhores propriedades mecanicas a temperaturas
inferiores relativamente ao modelo Nimonic 90 e Inconel
X-750

Crono-endurecivel

BAplicacbes dinamicas a temperaturas elevadas

IMPORTANTE
Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
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Composicao quimica Especificacoes Principais caracteristicas Aplicagoes tipicas
Elemento | Min% | Max% | AMS 5662 Boa resisténcia a rotura por fluéncia a Turbinas a gés
C - 0.08 | AMS 5663 temperaturas elevadas Motores de foguete
Mn - 0.35 ﬁmg ggg; Resisténcia superior a do Inconel X-750 Veiculos espaciais
i‘ - 00;)3155 ASTM B637 Melhores propriedades mecanicas a Reatores nucleares
e ctmorins | ST e | gonps
: GE B14H89
cr 17.00 | 21.00 | 1s015156-3 Crono-endurecivel
Ni 50.00 | 55.00 | (NACEMRO0175) BAplicacdes dindmicas a temperaturas
Mo 2.80 3.30 elevadas
Nb/Cb 4.75 5.50 Designacées
Ti 0.65 1.15
Al 020 0.80 W.Nr. 2.4668
. . UNS NO7718
Co - 100 | AWS 013
Ta - 0.05
B - 0.006
Cu - 0.30
Pb - 0.0005
Bi - 0.00003
Se - 0.0003
Fe BAL
Densidade 8.19 g/cm® 0.296 Ib/in®
Ponto de fusdao 1336 °C 2437 °F
Coeficiente de expansao 13.0 um/m °C (20 - 100 °C) 7.2x10%in/in °F (70 - 212 °F)
Médulo de rigidez 77.2 kN/mm? 11197 ksi
Médulo de elasticidade 204.9 kN/mm? 29719 ksi
Tratamento térmico de pecas acabadas
i Temperatura
Estado f:onforme fornecido pela Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Alloy Wire oC °F
Recozimento 980 1800 1 Ar
No. 1 Temper or Témpera de mola Crono-endurecimento | 720 1330 8 Furnace
Total Age 620 1150 18 Ar
No. 1 Temper or Témpera de mola Recozimento 1010 1850 2 Ar
(for ISO 15156-3/NACE MR 0175) Crono-endurecimento | 790 1455 6 Ar
No. 1 Temper or Temoera de mola Crono-endurecimento | 720 1330 8 Furnace
: P P Total Age 620 1150 18 Ar
Propriedades
Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado 2 -
N/mm ksi °C °F
Recozido 800 - 1000 116 - 145 - -
No. 1 Temper 1000 - 1200 145-175 = =
Témpera de mola 1250 - 1550 180 - 225 - -
No. 1 Temper + Recozido + Maturagao | 1250 - 1450 181-210 -200 to +550 -330to +1020
No. 1 Temper + Maturagdo 1520-1720 220 - 250 Contacte o Departamento Técnico da Alloy Wire
Témpera de mola + Recozido + Maturacdo 1250 - 1450 181-210 -200 to +550 -330to +1020
Témpera de mola + Maturacao 1700 - 1950 247 - 283 Contacte o Departamento Técnico da Alloy Wire

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os.  “Aplica¢bes dinamicas = ativa / vigorosa/ mutdvel

AS 9100

Aeroespacial e defesa

1SO 9001
Gestéo da
qualidade

1SO 14001

Ambiental

OHSAS 18001

Saude e seguranca
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