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HASTELLOY C-4

Principais caracteristicas

Resisténcia excelente a corrosao fissurante sob tensao e a
atmosferas oxidantes a temperaturas elevadas

Resisténcia excecional a uma vasta gama de ambientes
de processos quimicos incluindo acidos minerais quentes
contaminados, solventes, cloro, acidos férmico e acético
e agua salgada.

IMPORTANTE
Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
mecanicas
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Composicao quimica Especificagoes Principais caracteristicas Aplicacgoes tipicas
Elemento Min% | Max% | ASTM B574 Resisténcia excelente a corrosao fissurante Processamento quimico
o 14.00 18.00 ASTM B575 sob tensdo e a atmosferas oxidantes a
ASTM B619 temperaturas elevadas
Mo 14.00 17.00 Resisténcia excecional a uma vasta gama de
Fe R 3.00 Designacées ambientes de processos quimicos incluindo
acidos minerais quentes contaminados,
¢ ) 0.015 | W.Nr.2.4610 solventes, cloro, acidos férmico e acético e
Si _ 0.08 UNS N06455 4gua salgada.
AWS 052
Co - 2.00
Mn - 1.00
P - 0.04
S - 0.03
Ti - 0.70
Ni BAL
Densidade 8.64 g/cm® 0.312 Ib/in®
Ponto de fusao 1399 °C 2550 °F

Coeficiente de expansao

10.8 pm/m °C (20 — 100 °C)

6.0x 10¢in/in °F (70 - 212 °F)

Médulo de rigidez 81.2 kN/mm? 11777 ksi
Médulo de elasticidade 212.4 kN/mm? 30807 ksi
Tratamento térmico de pecas acabadas
; Temperatura
Estado f:onforme fornecido pela Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Alloy Wire °oC oF
. . Reducéo da
Recozido ou témpera de mola tensio 400 - 450 750 - 840 2 Ar

Propriedades

Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado

N/mm? ksi °C °F
Recozido 800-1100 116 - 159 -200 to +400 -330to +750
Témpera de mola 1300-1700 189 - 247 -200 to +400 -330to +750

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os.

OHSAS 18001

Saude e seguranca

1SO 9001
Gestéo da
qualidade

1SO 14001

Ambiental

AS 9100

Aeroespacial e defesa
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