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STAINLESS STEEL 316 LVM

Principais caracteristicas

Considerado como aco inoxidavel de ‘grau médico’
fundido a vacuo para obter os niveis extremamente
elevados de pureza e’limpeza’ requeridos para implantes
cirdrgicos.

Boas propriedades mecanicas e resisténcia a corrosao.

Resisténcia superior a corrosao por picadas e a corrosao
intersticial relativamente ao aco inoxidavel 302 e 304.

IMPORTANTE
Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
mecanicas
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Composicao quimica Especificacoes Principais caracteristicas Aplicacoes tipicas
Elemento | Min% | Max% | ASTMF138 Considerado como aco inoxidavel de ‘grau Implantes médicos
c i 0.03 BS 7252 Pt1 médico’ fundido a vacuo para obter os niveis Pecas maquinadas
COMPOSITION D extremamente elevados de pureza e’limpeza’
Si - 1.00 ISO 5832-1 requeridos para implantes cirurgicos.
Mn _ 2.00 Designacées Boas propriedades mecanicas e resisténcia a
COrrosao.
P - 0.025 W.Nr. 1.4441 A L = .
Resisténcia superior a corroséo por picadas
UNS S31673 . < . .
S - 0.010 e a corrosao intersticial relativamente ao aco
AWS 163 inoxidavel 302 e 304
N - 0.10 ’
Cr 17.00 19.00
Mo 2.25 3.50
Ni 13.00 15.00
Cu - 0.50
Fe BAL
Densidade 8.0 g/cm’® 0.289 Ib/in®
Ponto de fusao 1500 °C 2730 °F
Coeficiente de expansao 16.5 um/m °C (20 - 100 °C) 9.2x10%in/in °F (70 - 212 °F)
Médulo de rigidez 70.3 kN/mm? 10196 ksi
Médulo de elasticidade 187.5 kN/mm? 27195 ksi
Tratamento térmico de pecas acabadas
: Temperatura
Estado f:onforme fornecido pela Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Alloy Wire °oC oF
Recozido ou témpera de mola Redugdo da tensao 250 480 1 Ar
Propriedades
Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado
N/mm? ksi °C °F
Recozido 600 - 800 87-116 -200 to +300 -330to +570
Témpera de mola 1300 - 2200 189-319 -200 to +300 -330to +570

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os.
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