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NILO" 36

Principais caracteristicas

Liga de dilatacdo reduzida. Mantém dimensdes quase
constantes ao longo das temperaturas da amplitude térmica
normal.

Coeficiente baixo de expansao desde temperaturas
criogénicas até cerca de +500 °C (+930 °F). Retém a robustez
e aresiliéncia a temperaturas criogénicas.

IMPORTANTE
Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
mecanicas
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Composicao quimica Especifica¢oes Principais caracteristicas Aplicacgoes tipicas
Element | Min% | Max% | - Liga de dilatagao reduzida. Mantém Padrdes de comprimento
Ni 35.00 38.00 dimensdes quase constantes ao longo das (referéncia de medicao)
: : temperaturas da amplitude térmica normal. | Hastes de termostato
Fe BAL Designacdes Coeficiente baixo de expans&o desde Componentes para lasers
C _ 0.10 | WNr.1.3912 Zemperatouras crlf)genlcas até cerca d(le.JArSO.O Depésitos e tubagens para o
UNS K93600 C (+930 °F). Retém a robustez e a resiliéncia a
Mn _ 0.60 temperaturas criogénicas armazenamento e transporte
UNS K93601 ) de gases liquefeitos
P - 0.025 | AWS 090
S - 0.03
Si - 0.35
Cr - 0.50
Mo - 0.50
Co - 1.00
Densidade 8.11 g/cm® 0.293 Ib/in®
Ponto de fusao 1430 °C 2610 °F
Inflection Point 220°C 430 °F
Condutividade térmica 10.0 W/m* °C 69.3 btu*in/ft>*h °F
Coeficiente de expansio 1.5 pm/m °C (20 - 100 °C) 0.83 x 10°in/in °F (70 - 212 °F)
P 2.6 um/m °C (20 - 200 °C) 1.4 x 10 in/in °F (70 - 392 °F)

Tratamento térmico de pecas acabadas

Recozimentoing times may vary due to section thickness.

The Nilo alloys are usually supplied and used in the Recozido condition (residual cold work distorts the coefficients of thermal expansion).

Temperatura
Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
oc °F
Recozimento 850 - 1000 1560 - 1830 0.5 Ar or Agua
Para a maxima estabilidade 830 1525 0.5 Agua
dimensional 300 570 1 Agua
100 212 48 Ar

Propriedades

Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado

N/mm? ksi °C °F
Recozido 450 - 550 65 - 80 up to +500 up to +930
Hard Drawn 700 - 900 102 - 131 up to +500 up to +930

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os
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