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NI SPAN C-902°

Principais caracteristicas

Caracteristicas excecionais de coeficiente termoelastico
controlavel

Pode ser processado para ter um médulo constante de
elasticidade de -45 a +65 °C (-50 a +150 °F)

Adequado para molas de relégios e equipamento de
pesagem

Crono-endurecivel

IMPORTANTE
( Fabricamos mediante os seus requisitos de propriedades
\ mecanicas

principais NI SPAN C-902° disponivel em:-

vantagens para si,
0 NOSsO cliente A b

((ﬂ\)) 0 ENTREGA B Arame moldado
|IIII| = @ 3t g W Corda/cordao

B Arame redondo

B Barras ou comprimentos

0,025mma21mm Encomendar3ma3t Entrega: dentro de 3
(0,001"a0,827") (10 fta 6000 Lbs) semanas
Embalagem
Q@EMO_;-{,
7 52 m Bobinas
[ 166l
M Rolos
Arame a medida da Disponivel Apoio técnico M Barras ou
sua especificacao servico de correio comprimentos
expresso (EMS)
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Composicao quimica Especifica¢oes Principais caracteristicas Aplicacgoes tipicas
Element | Min% | Max% | AMS 5225 Caracteristicas excecionais de coeficiente Molas em aplicagdes de
c . 0.06 AMS 5221 termoelastico controlavel precisao, como relégios e
HS 261 Pode ser processado para ter um médulo maquinas de pesagem
Mn ) 080 constante de elasticidade de -45 a +65 °C (-50
Si - 1.00 Designacbes a+150°F)
p ] 0.04 UNS N09902 Adeguado para molas de reldgios e
AWS 080 equipamento de pesagem
> ) 0.04 Crono-endurecivel
Cr 4.90 5.75
Ni+Co 41.00 43.50
Ti 2.20 2.75
Al 0.30 0.80
cr+ (T 7.10 8.10
4xC) ’ ’
Co - 1.00
Fe BAL
Densidade 8.05 g/cm® 0.291 Ib/in®
Ponto de fusdao 1480 °C 2700 °F

Coeficiente de expansao 7.6 um/m °C (20 - 100 °C)
62 - 69 kN/mm?

165 — 200 kN/mm?

4.2x10%in/in °F (70 - 212 °F)
8993 - 10008 ksi

Moddulo de rigidez

Modulo de elasticidade 23932 - 29008 ksi

Tratamento térmico de pecas acabadas

: Temperatura
Es.tado conforme fornecido pela Alloy Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Wire °C °F
Témpera de mola - Para boas propriedades livalentesproperties Crono-endurecimento | 650 1200 2 Ar
Témpera de mola - para uma estabilidade Fqualizacdo de tensio | 400 750 2 Ar
madx Crono-endurecimento | 650 1200 2 Ar
Témpgra demola- I?ar.a uma hi§terese minima e um Equa~lizagéo de 400 750 ) Ar
coeficiente termoeldstico reduzido tensao
Propriedades
Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado
N/mm? ksi °C °F
Recozido 600 - 800 87-116 -45 to +65 -50 to +150
(para aplicagdes de médulo constante)
Témpera de mola | 900 - 1100 | 131-159 -45 to +65 | -50 to +150
(para aplicagbes de mddulo constante)
Témpera de mola + Maturagdo | 1300 - 1500 | 189 -218 -45 to +65 | -50to +150
(para aplicagdes de médulo constante)

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os

AS 9100 150 9001 150 14001 OHSAS 18001

Via Giuseppe Verdi 31, 36021 Barbarano Vicentino (VI)
0039 — 3318084924 e stefanocappelletti@alloywire.pt
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Aeroespacial e defesa Gestao da qualidade Ambiental Saude e seguran¢a




